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W książce omówiono konstrukcję, obliczenie i zastosowanie maszyn kuźniczych, a w szczególności młotów parowo-
powietrznych do swobodnego kucia i matrycowych. Podano tendencje rozwojowe konstrukcji młotów wraz z ich automatyzacją
oraz zasady racjonalnej organizacji kuźni.

Wydanie polskie uzupełniono podaniem polskich norm z dziedziny budowy młotów oraz stosowanych u nas materiałów
konstrukcyjnych.

Książka przeznaczona jest dla inżynierów i techników konstruktorów i technologów oraz studentów wydziałów mechanicznych.
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