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OCZYSZCZANIE | WYKANCZANIE ODLEWOW ZELIWNYCH | STALIWNYCH
J. kempicki

J. Paradysz

e Wydawnictwo: WNT, 1979

¢ Oprawa: twarda ptécienna

e Stron: 382

e Stan: bardzo dobry (-), nieaktualne pieczatki

W ksigzce omoéwiono problemy technologii oraz mechanizacji automatyzacji prac wykonywanych w oczyszczalniach odlewéw
stopdw zelaza. Omdwiono réwniez niektére podstawowe problemy zwigzane z projektowaniem tych oddziatéw oraz z
zagadnieniami bezpieczenstwa i higieny pracy.

Ksigzka jest przeznaczona dla inzynieréw i technikéw odlewnikéw. Moga z niej korzystac studenci wyzszych szkét technicznych
wydziatéw mechanicznych
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SPIS TRESCI:

0. Wstep

1. Procesy technologiczne oczyszczania i wykanczania odlewow

11. Uwagi ogdlne

12. Czynniki wptywajgce na pracochtonnos¢ oczyszczania i wykanczania odlewéw
13. Charakterystyka proceséw technologicznych w oczyszczalniach zeliwa

14. Charakterystyka proceséw technologicznych w oczyszczalniach staliwa

15. Specyficzne cechy oczyszczania i wykanczania odlewéw wykonywanych wg technologii specjalnych
2. Operacje wstepne

21. Charakterystyka ogélna

22. Wybijanie rdzeni

23. Urzadzenia i metody wieloczynnosciowe

24. Chtodzenie odlewéw
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3. Oczyszczanie powierzchni odlewéw
3.1. Ogdlna charakterystyka metod .
Metody mechaniczne oczyszczania .

3.2.1. Charakterystyka ogdlna

:(.2.2. Oczyszczanie ocierne

3.23. Oczyszczanie wod-ne

3.2.31. Ogdlna charakterystyka procesu
3.2.32. Podstawy teoretyczne

:t.2.3.3. Konstrukcja oczyszczarek wodnych .
3.24. Oczyszczanie $Srutowe pneumatyczne .
3.2.4.1. Ogdlna charakterystyka metody
3.2.42. Parametry techniczne procesu .
3.2.43. Aparaty $rutujace i dysze .

't 2.4.4. Konstrukcja maszyn

3.25. Oczyszczanie srutowe wirnikowe
3.2.5.1. Ogdlna charakterystyka metody .
:i.2.5.2. Srut do oczyszczania

:s.2.5.3. Konstrukcja oczyszczarek wirnikowych
3.3. Metody fizykochemiczne oczyszczania .
3.3.1. Oczyszczanie chemiczne

3.3.2. Oczyszczanie elektrochemiczne .
3.3.3. Oczyszczanie ultradzwiekowe

3.3.4. Oczyszczanie elektrohydrauliczne
3.3.4. Metody cieplne

4. Usuwanie nadmiaru metalu

41. Ogdlna charakterystyka i klasyfikacja proceséw
42. Odtamywanie nadlewéw i uktadu wlewowego
43. Przecinanie

4.31. Przecinanie pitami mechanicznym:
4.32. Przecinanie na obrabiarkach

4.33. Przecinanie tarczami Sciernymi

4.34. Ciecie gazowe (ptomieniowe)

4.35. Ciecie tukowe i tukowo-gazowe

44. Szlifowanie

4.41. Teoria i parametry procesu szlifowania
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4.42. Konstrukcja szlifierek

4.4.21. Szlifierki stojakowe

4.4.22. Szlifierki wahliwe

4.4.23. Szlifierki tasmowe

4.4.24. Szlifierki reczne .

4.4.25. Automaty szlifierskie

4.43. Sciernice

4.44. Organizacja stanowisk szlifierek stojakowych
4.5. Scinanie

4.5.1. Usuwanie zalewek na prasach
4.5.2. Scinanie narzedziami udarowymi
4.6. Specjalne metody usuwania zalewek
4.6.1. Metoda uderzenia cieplnego

4.6.2. Metoda kriogeniczna

4.7. Stanowiska obrébki wykanczajace;j
4.7.1. Manipulatory i uchwyty

4.7.2. Stanowiska recznego wykanhczania
5. Naprawa odlewéw

5.1. Uwagi ogdlne .

5.2. Klasyfikacja i zakres metod

5.3. Spawanie odlewéw

5.3.1. Zasady ogdlne

5.3.2. Spawanie zeliwa

5.3.3. Spawanie staliwa

5.3.4. Urzadzenia i organizacja stanowisk
5.4. Naprawa wad w sposéb mechaniczny
5.4.1. Prostowanie .

5.4.2. Czopowanie

5.4.3. Tulejowanie .

5.4.4. Metoda Metalock

5.5. Kitowanie i metalizacja .

5.5.1. Kitowanie

5.5.2. Metalizacja .

5.6. Uszczelnianie odlewéw

5.7. Inne metody naprawy odlewéw
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5.7.1. Lutowanie

5.7.2. Nadlewanie

6. Obrobka cieplna odlewow

6.1. Procesy technologiczne obrébki cieplnej
6.1.1. Obrébka cieplna odlewdéw zeliwnych
6.1.2. Obrébka cieplna odlewdéw staliwnych
6.2. Piece do obrébki cieplnej

6.2.1. Klasyfikacja piecéw do obrébki cieplnej
6.2.2. Piece do pracy okresowej

6.2.3. Piece do pracy ciagtej .

6.3. Mechanizacja przeptywu odlewéw w procesach obrébki cieplnej
7. Zabezpieczenie odlewéw przed korozja
7.1. Ogélna charakterystyka

7.2. Gruntowanie odlewéw

7.2.1- Przygotowanie powierzchni

7.2.2. Malowanie

73. Smotowanie odlewdéw

74. Emaliowanie odlewdéw

75. Nanoszenie powtok metalowych na odlewy
7.51. Cynkowanie

7.52. Cynowanie

7.53. Aluminiowanie

8. Organizacja i kontrola produkcji oczyszczalni
8.1. Zagadnienia organizacyjne produkcji

8.2. Kontrola produkcji w oczyszczalni

8.3. Usprawnienie organizacji stanowisk pracy
9. Zasady racjonalnego projektowania oczyszczalni
9.1. Specyfika projektowania oczyszczalni

9.2. Klasyfikacja oczyszczalni . . *

9.3. Metodyka projektowania

9.4- Wybrane zagadnienia projektowe

9.41. Opracowanie danych wyjsciowych

9.42. Lokalizacja oczyszczalni .

9.43. Powigzania miedzyoddziatowe

9.44. Rodzaje przeptywu materiatéw
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9.45. Okreslenie ilosci wyposazenia i stanowisk
9.46. Instalacja sprezonego powietrza

95. Transport w oczyszczalni

96. Przyktady rozplanowania oczyszczalni

97. Wskazniki techniczno-ekonomiczne

10. Zagadnienia bezpieczenstwa i higieny pracy
10.1. Ogélna charakterystyka warunkéw pracy -« .
10.2. Hatas

10.3. Zapylenie

10.4. Wibracja

10.5. Odziez i ochrony osobiste

10.6. Wypadki przy pracy

Literatura
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