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W niniejszym tomie omdéwiono zagadnienia prefabrykacji elementdéw i konstrukcji z zelbetu i betonu sprezonego. Opisano
materiaty stosowane w produkcji prefabrykatéw, charakterystyke techniczng prefabrykatéw i ich zastosowanie, podstawowe
procesy produkcyjne i technologie wytwarzania prefabrykatéw oraz sposoby montazu konstrukcji prefabrykowanych. Ponadto

omowiono zakres i organizacje produkcji w fabrykach doméw.

Monografia przeznaczona jest dla ogétu inzynieréw i magistréw inzynieréw budowlanych oraz pracownikéw naukowych,
specjalizujgcych sie w zagadnieniach betonu, zelbetu i betonu sprezonego. Tom VI jest szczegdlnie przydatny dla

pracownikéw specjalizujgcych sie w zagadnieniach technologii produkcji prefabrykatéw.
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SPIS TRESCI:

1.Wiadomosci ogdlne — opracowat T. Kluz

1.1. Metody wznoszenia obiektéw budowlanych

1.2. Istota prefabrykacji

1.3. Podziat prefabrykatéw 1 budowli prefabrykowanych
1.3.1. Podziat prefabrykatéw

1.3.2. Podziat budowli prefabrykowanych

1.4. Zalety prefabrykacji

1.4.1. Uwagi ogdlne

1.4.2. Skrécenie cyklu budowy

1.4.3. Oszczednosci w robociznie. materiatach, transporcie 1 ogdlnych kosztach budowy
1.4.4. Wyzsza jakos$¢ obiektéw prefabrykowanych

1.4.5. Korzystny wptyw technologii prefabrykacji na rozwéj 1 ulepszenie budownictwa
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1.5. Wady 1 strony ujemne prefabrykacji

1.5.1. Uwagi ogdlne

1.5.2. Problem kadr w budownictwie prefabrykowanym

1.5.3. Niedostatki w zakresie technologii produkcji oraz maszyn i urzadze mechanicznych
1.5.4. Trudnosci wykonawstwa ztacz i potaczen

1.5.5. Odchytki wymiarowe i tolerancje

1.5.6. Zmniejszenie sztywnosci przestrzennej budynku

1.5.7. Problem organizacji budowy obiektéw prefabrykowanych

1.6. Zarys rozwoju elementéw gotowych 1 elementéw prefabrykowanych .

2. Materiaty stosowane do produkcji prefabrykatéw — opracowat T. Kluz

2.1. Wymagania stawiane materiatom

2.2. Materiaty konstrukcyjno-nosne

2.2.1. Drewno naturalne i materiaty drewnopochodne

2.2.2. Kamien naturalny

2.2.3. Kamienh sztuczny

2.2.4. Metale 1 ich stopy

2.2.5. Tworzywa sztuczne

2.3. Materiaty izolacyjne

2.3.1. Wymagania i podziat

2.3.2. Materiaty do izolacji cieplnej

2.3.3. Materiaty do izolacji paroszczelnej

2.3.4. Materiaty do uszczelniania potaczen

3. Podstawowe procesy technologiczne w produkcji prefabrykatéw — opracowali: T. Kluz (3.1 do 3.5) i E. Szymanski (3.6, 3.7)
3.1. Przygotowanie betonu

3.1.1. Urzadzenia do przyjmowania i magazynowania materiatéw w zaktadach produkcji prefabrykatéw
3.1.2. Urzadzenia do dozowania sktadnikéw betonu .

3.1.3. Transport wewnatrzzaktadowy materiatéw do produkcji betonu . . ..

3.1.4. Produkcja mieszanki betonowej w weztach betoniarskich wytwérni i ich organizacja
3.2. Przygotowanie zbrojenia

3.2.1. Rodzaje i charakterystyka stali w prefabrykatach

3.2.2. Prefabrykaty zbrojeniowe

3.2.3. Uktadanie zbrojenia w formach

3.2.4. Elementy stalowe tacznikowe i stykowe w prefabrykatach

3.3. Formowanie i zageszczanie betonu

3.3.1. Transport i uktadanie masy betonowej w formach
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3.3.2. Metody zageszczania i ich charakterystyka

3.3.3. Metoda wibrowania

3.3.4. Metody prasowania

3.3.5. Metody wibrowania z jednoczesnym uciskiem betonu

3.3.6. Metoda odpowietrzania

3.4. Metody przyspieszania dojrzewania betonu

3.4.1. Uwagi ogdlne

3.4.2. Metody mechaniczne przyspieszania dojrzewania betonu

Metody chemiczne przyspieszonego dojrzewania

3.43. Metody termiczne przyspieszania dojrzewania betonu

3.44. Metody sztucznego przyspieszania dojrzewania o skréconym cyklu obrébki

35. Rozformowywanie i sktadowanie elementéw

3.51. Rozformowywanie elementéw

3.52. Usuwanie usterek

3.53. Sktadowanie elementéw

3.6. Technologia produkcji prefabrykatéw z betonu silikatowego

3.6.1. Skfadniki betonéw silikatowych

3.6.2. Schematy technologiczne produkcji prefabrykatéw

3.6.3. Charakterystyka techniczna betonéw silikatowych

3.7. Technologia produkcji prefabrykatéw z gipsu i z betonu gipsowego

3.7.1. Skfadniki prefabrykatow

3.7.2. Rodzaje prefabrykatéw

3.7.3. Schematy technologiczne produkcji prefabrykatéw

4. Charakterystyka ogdlna elementéw i konstrukcji prefabrykowanych — opracowat T. Kluz
41. Charakterystyka techniczna

4.11. Ksztatt i przekroje poprzeczne prefabrykatéw

4.12. Wptyw marki betonu na ciezar prefabrykatu

4.13. Liczba i ciezary prefabrykatéw

4.14. Wskazniki techniczno-ekonomiczne przy projektowaniu obiektéw prefabrykowanych
4.2. Zagadnienia ekonomiczne

4.2.1. Czynniki wptywajace na efektywnos¢ budowy budynkéw prefabrykowanych
4.2.2. Zalezno$¢ naktadu robocizny w budynkach prefabrykowanych od wielkosci prefabrykatéw
4.2.3. Zuzycie materiatéw

4.2.4. Oszczednosci w naktadach finansowych wynikajgce ze skrécenia cyklu budowy

5. Elementy prefabrykowane drobno- i Sredniowymiarowe — opracowat T. Kluz
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51. Elementy drobnowymiarowe i ich zastosowanie

5.11. Wiadomosci ogdlne

5.12. Pételementy i konstrukcje z nich wykonywane

5.13. Elementy zelbetowe nie taczone monolitycznie i konstrukcje z nich sktadane
5.14. Elementy zelbetowe tagczone monolitycznie i konstrukcje z nich wykonywane
5.15. Elementy i konstrukcje strunobetonowe

5.2. Elementy Sredniowymiarowe i ich zastosowanie

5.2.1. Wiadomosci ogdlne

5.2.2. Przyktady Sredniowymiarowych elementéw pretowych

5.2.3. Elementy $redniowymiarowe ptytowe

6. Elementy prefabrykowane wielkowymiarowe — opracowat T. Kluz

61. Elementy wielkowymiarowe pretowe

6.11. Przeglad i charakterystyka techniczna najczesciej stosowanych elementéw
6.12. Typowe dzwigary z betonu sprezonego, stosowane w budownictwie polskim
62. Elementy wielkowymiarowe ptaskie

6.21. Uwagi ogdlne

6.22. Zagadnienie wykonywania obiektéw z wielkich elementéw prefabrykowanych metodami uprzemystowionymi
6.23. Elementy wielkoblokowe

6.24. Elementy wielkoptytowe

63. Elementy wielkowymiarowe przestrzenne

6.31. Uwagi ogdlne

6.32. Charakterystyka elementéw przestrzennych

7. Potaczenia, styki i ztgcza — opracowat T. Kluz

71. Okreslenia, wymagania i podziat

72. Potaczenia prefabrykatéw liniowych

7.21. Rodzaje ztaczy

7.22. Ztacza wzorowane na ztgczach stosowanych w konstrukcjach drewnianych i kamiennych
7.23. Ztgcza zelbetowe

7.24. Ztgcza betonowe

7.25. Ztgcza stalowe

7.26. Ztacza klejowe

7.27. Wybér typu ztacza

7.28. Potaczenie stupa z belka i fundamentem oraz ptyty z belka

7.3. Potgczenia prefabrykatéw ptytowych $rednio- i wielkowymiarowych ....

7.31. Zagadnienia szczelnosci, izolacji i trwatosci potaczen
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7.32. Ztacza w budynkach z ptyt wielkoblokowych

7.33. Ztacza w budynkach wielkoptytowych

7.34. Zasady projektowania i obliczania ztaczy

8. Procesy technologiczne w produkcji prefabrykatéw sprezonych — opracowat T. Kluz
8.1. Materiaty do produkcji prefabrykatéw sprezonych

8.1.1. Beton

8.1.2. Stale

8.2. Zasady programowania 1 technika naciggu ciegien sprezajgcych oraz iniekto- wanie kanatéw kablowych i zabezpieczenie
antykorozyjne

8.2.1. Uwagi wstepne

8.2.2. Metody programowania sprezania

8.2.3. Procesy technologiczne przy sprezaniu kabli

8.2.4. Wytyczne zabezpieczenia antykorozyjnego kabli

8.3. Charakterystyka metcd technologicznych w produkcji elementéw strunobetonowych
8.3.1. Metody technologii produkcji i ich zastosowanie

8.3.2. Technologia sprezania w metodzie elektrotermicznej

9. Metody produkcji elementéw prefabrykowanych — opracowat T. Kluz

9.1. Zagadnienia ogdlne

9.1.1. Podziat i charakterystyka wytwdérni i metod produkcyjnych

9.1.2. Wskazniki techniczno-ekonomiczne

9.1.3. Charakterystyka gtéwnych metod technologicznych produkcji w zastosowaniu do poszczegélnych typéw prefabrykatéw
9.2. Technologie w produkcji elementéw drobnowymiarowych

9.2.1. Agregaty i automaty jednoczynnosciowe

9.2.2. Agregaty i automaty wieloczynnosciowe

9.2.3. Przyktad technologii i organizacji produkcji elementéw strunobetonowych w malej wytwérni typu poligonowego
9.3. Technologie w produkcji prefabrykatéw pretowych

9.3.1. Uwagi ogdlne

9.3.2. Przyktad technologii produkcji elementéw pretowych metoda form oporowych
9.3.3. Przyktady technologii produkcji elementéw pretowych metoda dtugich toréw

9.4. Technologie w produkcji elementéw ptytowych petnych i elementéw blokowych
9.4.1. Uwagi ogdlne

9.4.2. Produkcja elementéw sciennych w pojedynczych 1 podwdéjnych formach pionowych
9.4.3. Produkcja elementéw pionowych w formach bateryjnych

9.4.4. Produkcja elementéw w formach uchylnych

9.4.5. Produkcja elementéw w formach poziomych
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9.4.6. Produkcja elementéw wielkoptytowych formowanych metoda prasowania wysokoci$nieniowego

9.5. Technologie w produkcji elementéw ptytowych zebrowych

9.5.1. Uwagi ogdlne

9.5.2. Produkcja ptyt zebrowych w formach zwyktych

9.5.3. Produkcja ptyt zebrowych w matrycach betonowych

9.5.4. Produkcja ptyt zebrowych w matrycach metalowych

9.6. Technologie w produkcji ptyt wielootworowych (kanatowych)

9.6.1. Uwagi ogdlne

9.6.2. Produkcja ptyt wielootworowych na stotach wibracyjnych z dodatkowym obcigzeniem

9.6.3. Produkcja ptyt wielootworowych zageszczanych rdzeniami wibrujagcymi pod dodatkowym obcigzeniem
9.6.4. Produkcja ptyt wielootworowych metoda $lizgowa

9.6.5. Produkcja ptyt wielootworowych na stojakach wibracyjnych z ptyta dociskowa i obrébka termiczng w stosach
9.7. Technologia produkcji wielkowymiarowych elementéw strunobetonowych réznych typéw metoda agregatowo-stacjonarnag
9.7.1. Uwagi ogdlne

9.7.2. Produkcja agregatowo-stacjonarna metoda formowania przy uzyciu wibro- prasujacych stempli

9.8. Technologie w produkcji elementéw wielkoprzestrzennych

9.8.1. Uwagi ogdlne

9.8.2. Wykonywanie elementéw przestrzennych metoda jednofazowag w formach pionowych

9.8.3. Wykonywanie elementéw wielkoprzestrzennych metoda dwufazows .

Technologie produkcji w fabrykach (wytwérniach) doméw i fabrykach (wytwdérniach) fabryk

9.91. Uwagi ogélne

9.92. Przyktady rozwigzan fabryki domoéw

9.93. Przykfad fabryki fabryk

99. Uprzemystowione systemy otwarte organizacji i produkcji budynkéw z kompleksowego zestawu prefabrykatéw, stosowane
w Polsce

9.101. Ogdlna charakterystyka systemoéw

9.102. System otwarty budownictwa mieszkaniowego W-70

9.103. Fabryka doméw w systemie otwartym W-70

9.104. System szczecinski budownictwa mieszkaniowego

9.105. System budownictwa ogdélnego SBO

10. Zagadnienia typizacji i doktadnosci w produkcji prefabrykatéw — opracowat T. Kluz
101. Typizacja

102. Systematyka typologiczna elementéw prefabrykowanych

10.21. Charakterystyka ogdlna

10.22. Systematyka typologiczna uwzgledniajaca poszczegdlne etapy przygotowania produkcji

wygenerowano w programie shopGold



10.23. Tablice systematyki typologicznej

103. Unifikacja i elementy zunifikowane i uniwersalne

104. Zagadnienia doktadnosci i tolerancji w produkcji i montazu prefabrykatéw . .

10.41. Wiadomosci wstepne i okreslenia podstawowe

10.42. Charakterystyka odchytek i btedéw w produkcji i ich pochodzenie . . .

10.43. Pomiar i analiza odchytek i btedéw

10.44. Tolerancje wymiaréw

10.45. Analiza odchytek i btedéw

11. Zasady obliczania i projektowania elementéw prefabrykowanych — opracowat T. Kluz
111. Uwagi ogdlne

112. Dziatanie sit i obcigzeh na element w poszczegdlnych stadiach pracy . . ..

11.21. Stadium | pracy elementu — w czasie rozformowywania

11.22. Stadium Il pracy elementu — w czasie transportu

11.23. Stadium Ill pracy elementu — w czasie montazu

11.24. Stadium IV pracy elementu — po wbudowaniu

113. Wspétczynniki bezpieczenstwa

11.31. Podstawowe wspdtczynniki bezpieczenstwa

11.32. Poprawkowe wspoétczynniki bezpieczenstwa

11.33. Wspdtczynniki bezpieczenstwa w poszczegdlnych stadiach pracy elementéw prefabrykowanych
114. Wytyczne obliczania elementéw prefabrykowanych tgczonych w ustréj monolityczny
12. Transport i montaz konstrukcji prefabrykowanych - opracowat R. Ciotek

121. Transport elementéw prefabrykowanych

12.11. Ogdlna charakterystyka i rodzaje transportu prefabrykatéw ....

12.12. Transport szynowy

12.13. Transport drogowy

12.14. Zasady organizacji transportu elementéw prefabrykowanych ....

122. Montaz wybranych rodzajéw konstrukcji prefabrykowanych

12.21. Ogdlna charakterystyka i rodzaje montazu konstrukgji

12.22. Maszyny i urzagdzenia do montazu konstrukcji prefabrykowanych .

12.23. Sposoby i metody montazu konstrukcji prefabrykowanych ....

12.24. Montaz konstrukcji prefabrykowanych hal przemystowych

12.25. Montaz konstrukcji budynkéw mieszkalnych z elementéw wielkowymia rowych
12.26. Sprawdzenie i regulacja montazu konstrukcji

12.27. Stateczno$¢ elementéw konstrukcji zelbetowych prefabrykowanyéh w cza sie montazu

Wykaz piSmiennictwa
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